Analyse Maintenance Curative scionmsie

Période du 01/01/2010 au 31/12/2010

Section : TOURNAGE section3

25/02/2011

Machines Nb Int. Colt Externe | Colt Personnel | Colt Pieces Dét. | Colt Total
NT12B-TOUR MONFORTS RNC4 6 175 175
NT17-TOUR MONFORTS RNC5 1 1557 1557
W50-TAILLAGE PFAUTER P400 5 559 559
Total Section : TOURNAGE section3 22 2292 2292
Section : TRAITEMENT THERMIQUE + CEMENTATION
Machines Nb Int. Cout Externe | Colt Personnel | Colt Pieces Dét. | Colt Total
D8B-PRESSE A REDRESSER 2 40 40
TT10-BILLEUSE 2 46 46
TT13-SABLEUSE GRENAILLEUSE 1 246 246
TT14-FOUR DE REVENU 15 2 257 2 257
TT22-SABLEUSE IBS 150 TT22 1 71 71
TT8-FOUR P8 HUILE ET EAU 27 11 423 8 313 19 736
Total Section : TRAITEMENT THERMIQUE + 48 11 423 10 972 22 395
Section : TROMPETTE
Machines Nb Int. Cout Externe | Colt Personnel | CoUlt Pieces Dét. | Colt Total
NR2A-RECTIF CYLINDRIQUE SCHAUDT zZX11 22 3906 3906
NR2B-RECTIF CYLINDRIQUE SCHAUDT zZX11 28 2174 2174
NT5E-TOUR ERNAULT TOYODA HES 52 E 15 1800 2 946 4746
NT5F-TOUR ERNAULT TOYODA HES 52 F 24 4 850 3787 8 637
RT3-ROBOT KUKA KR30L15 ROBOT3-TROMPET 3 420 420
RT4-ROBOT KUKA KR15 ROBOT4-TROMPETTE 1 29 29
T17-CENTREUSE GF ZM... SERTEC 10 291 291
TT24-INDUCTION EFD DB1000 26 2919 2919
Total Section : TROMPETTE 129 6 650 16 473 23123
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Analyse Maintenance Curative secommacine

Période du 01/01/2010 au 31/12/2010

Total Général

Nb Int. Colt Externe | Colt Personnel | Colt Pieces Dét.

Colt Total

1538 83 403 219 290

302 693

Répartition des Colits
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